Abstract of DEI 0101 530 (CI) 



The elastic bandage is in an open-pore woven structure, with stretch warps and relatively 
inelastic wefts. One or both sides have an open-pore coating with an adhesive, to lock the 
weft/warp intersections. The fabric weight, when stretched and with an adhesive coating, i 
30 g/m<2>. The shear force in the longitudinal direction is \} 12 N/cm. The wefts are of 
cotton, rayon staple fiber, viscose and/or polymers. 
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@ Elastische Binde 

© Die Erfindung betrifft eine elastische Binde, umfassend 
ein often poriges, gitterartiges textiles Flachengebilde aus 
in Langsrichtung (Kettrichtung) verlaufenden, maschen- 
bildenden elastischen Faden und in Quorrichtung (Sch u T5- 
richtung) uber die gesamte Breite der Binde verlaufenden 
nicht oder wenig elastischen SchufSfaden, und eine ein- 
oder beidseitige, offenporige Beschichtung dieses Gewe- 
bes mit mindestens einem Kiebemittel zur verschiebesi- 
cheren Verbindung der Kreuzungspunkte der Kett- mit 
den Schufifaden, wobei das Flachengewicht der Binde in 
gestrecktem und mit dem mindestens einen Kiebemittel 
beschichteten Zustand nicht mohrals30 g./m 2 betragt und 
die ReifSkraft in Langsrichtung nicht hoher als 12 N/cm ist. 
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Beschreibung 

[0001 J Die Erfindung betrifft eine elastische Binde, insbesondere eine elastische Binde in Rollenform, vorzugsweise 
fiir medizinische Anwcndungcn zum Fixicren von Auflagcn und Abdcckungcn am lcbcndcn Korpcr, z, B. Wundabdck- 
5 kungen. 

[00021 Elastische Binden, die als Fixierbinden Anwendung finden, stellen eine Gruppe von Verbandmaterialien dar, 
die zurFixierung von medizinischen Aufiagen aller Art, bei spiels weise Wundauflagen, Wirkstofftragern, Mullkompres- 
sen oder Wiirmeauflagen, verwendel werden. Diese konnen je nach Anwendungsgebicl slarr oder elastisch so wie selbst- 
klebend oder nichlklebend ausgeruslel sein. Von Fixierbinden zu unlerscheiden sind Verbandmaterialien, die nicht zur 
io Fixierung einer Auflage auf einem Korperteil dienen, sondern der Fixierung des Korperteils selber, wie beispielsweise 
Kompressionsbinden. Derartige Verbandmaterialien sind im Gegensatz zu Fixierbinden notwendigerweise stabiler, d. h, 
sie besitzen eine kompakle Struktur mil hohem Flachengewicht und hoher ReiGfestigkeit. 
[00031 Im Stand der Technik sind vcrschiedene Arlen elaslischer Binden bekannt. 

[00041 Ein elastisches, nicht selbstklebendcs Fixicrbindenmaterial ist beispielsweise in DE 27 60 457 C2 offenbart. 
15 Hierbei handelt es sich um eine elastische Mullbinde aus einem Schuss- und Ketlfaden aufweisenden Flachengebilde, 
das in der Ketle dehnbare Faden und in Schussrichlung Fiiden aus Baumwolle oder Zellwolle aufweisl, Durch die Dehn- 
barkcit und den Gehalt an Baumwoll- bzw. Zcllwollfaden wird cine Mullbinde mil elastischen Eigenschaften bereitge- 
stellt, die auch an gekrummten Stellen des Korpers gut anzulegen ist, und einen guten Austausch von Feuchtigkeit und 
Warme ermdglichl. 

20 [0005] Eine Reibe weiterer Fixierbinden sind in der genannlcn DE 27 60 457 C2 offenbart. Wedcr der in dicser Patcnt- 
schrifl genannle Stand der Technik, noch die darin sclber beschriebenen elastischen Mullbinden belreffen Verbandmate- 
rial, das von Hand abreifibar ist, d. h. das eine geringe ReiBkralt in Langsrichtung der Binde aufweist und daher konstruk- 
tionsbedingt sauber in Querrichtung abreiBbar ist. 

[0006] DE 26 56 043 A I offenbart in Kettrichtung hochelastische, in Schussrichlung leichl einreiBbarc, sclbslklebende 
25 oder klebend beschichtete Breitgebindebahnen aus einem Schuss- und Ketlfaden aufweisenden Flachengebilde mit ein- 
gelagerten Metallverbindungen. Dieses Material ist ein relativ kompaktes Verbandmaterial mit hoher Fadendichte und 
hohem Flachengewicht, das fur Kompressionsbinden geeignel ist, nicht jedoch fiir Fixierbinden mil olTenporiger Struk- 
tur und geringem Flachengewicht. 

[0007] Ein leichl reiBbares, kohasiv oder adhasiv beschichtetes Fixierbindenmalerial ist beschrieben in dem deutsehen 
30 Gebrauchsmuster DE-U-85 22 954. Bei dem offenbarten Verbandmaterial handelt es sich um ein selbstklebend beschich- 
tetes, dicht gewebt.es Material ohne elastische Dehnbarkeil. 

[0008] DE-27 30 277 Al offenbart ein in der Kette hochelaslisches, in Schussrichtung leicht einreiBbares, selbstkle- 
bendes oder klebend beschichtetes Verbandmaterial, dass je nach Ausgestaltung als Fixierbinde oder Kompressionsbinde 
verwendbar ist. Die diesem Patent zugrundeliegende Aufgabe betrifft die Verbesserung der Eigenschaften von elasti- 
cs schen Binden aus Baumwolle bzw. gekrausellen, synlhclischen Malerialien, die kohasiv ausgebildel sind, insbesondere 
soil eine ('est-, schling- und schnitl.kanl.ige kohasive ReiBbinde bereitgestelll. werden. Krreicht wird dies durch die Be- 
schichtung der Gewebebahnen mit einem Latex und einem Alterungsschutzmittel. 

[0009] Weitere elastische Bandagen sind beispielsweise aus WO 97/04154 A 1 bekannt, das ein laminiertes Verband- 
material aus einer zwi schen zwei gest.rickl.cn Schichten eingcbrachlen Schicht aus elastischen Slriingen offenbart, sowie 
40 aus US 5,843,523 A, worin eine atmungsfahige, elasdschc, druckempfindlichc, pcrmancnlklcbrigc Bandage beschrieben 
wird. 

[0010] DE 29 12 129 C2 beschreibt eine kohasive, nur auf sich selber klebende Binde fiir Eixier- und andere VerbSnde 
fiir medizinische Zwcckc, die ein Klcbcmittcl in cincr Mcngc von 10-40 g/m 2 cnthalt, das nach einem Acrosol-Vcrfahrcn 
in Form fcinster Partikel in einer Anzahl von 1000-5000 Parti kcln je 500 mm 2 in gleichmaBiger Vcrteilung aufgebracht 
45 ist. 

rOOll] DE86 24 190 Ul offenbart einen kohiLsiven Verbandstoff fiir medizinische Verbande, dessen Lagen nur auf 
sich selber haften, und der aus einem tcxtilcn Flachengebilde aufgebaut ist, das ein- oder beidscitig eine Beschichtung 
aus einer Klebemasse aus einer Acrylharzdispersion aus vcrnctzten oder unvernctzten Polyacrylsaureestern aufweist. 
[0012] EP-A-0 497 607 betrifft ein nel/.arh'ges Verbandmalerial, das ein nel/.arliges Substrat mit einem Fliichenge- 
50 wichl. von 20-100 g/m 2 , vorzugsweise 50-100 g/m 2 , enthalt, das in einer solchen Weise in 25-300 g/m 2 , vorzugsweise 
50-150 g/m 2 , eincs hydrophilen, klebrigen Harzmatcrials cingcbcttct ist, dass die Mchrzahl der Offnungen des netzarti- 
ges Substrats unverschlossen bleiben. 

[0013] Weilere bekannle Verbandmaterialien sind aus den in den genannten Druckschriften zitieilen Veroffentlichun- 
gen erhaltlich. 

55 [0014] Damit eine elastische Binde als Fixierbinde geeignet ist, muss sie cine Reiho von Eigenschaften aufweiscn. 
Zum einen miissen die Dehnbarkeit und die bei der Detailing auftrctenden Riickstellkrafle so beschaffen sein, dass eine 
sichere Fixierung von Wundauflagen und -abdeckungen bewirkt wird, ohne dass die Funktion des Kiirperteils, an dem 
die Binde anliegl, beeint.rachl.igt. wird, oder die auftretenden Zugkrafte als unangenehm empfunden werden. Ferner ist. es 
wiinschenswert, dass der Luft- und Fcucbtigkcitsaustausch durch die Bandage moglichst wenig becintrachtigt wird. Zu- 

60 dent sollte die Bandage moglichst wenig auftragen, so dass sic ohne Bceinlrachligung unler der Kleidung gelragen wer- 
den kann, und sich vorzugsweise nicht abzeichnet. 

[0015] SchlieBlich ist. es fiir die Anwendung vorteilhaft, wenn die Bandage mit. der Hand abreiBbar ausgestaltet ist, so 
dass der Anwendcr (der Patient oder der behandelnde Ar/.t ) ohne cine Scherc zu benoligen cxakt die benotigle LSnge an 
Bindenmaterial einsel/.en kann, 
65 [0016] Auch unler wirlschaftlichen Gesichtspunkten istes vorteilhaft, wenn ein Bandagenuiaterial mil moglichsl ge- 
ringem Materialaufwand hergestellt werden kann, 

[0017] Die Schwierigkeit besteht hierbei darin, die oben genannten vorteilhaften Eigenschaften miteinandcr in Ein- 
klang zu bringen, Zum einen sollen die Fixiereigenschaften der elastischen Binde verbessert werden, d. h. die Dehnbar- 
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kcil unci das Riickzugsvermogcn iniissen auf hobem Niveau sein. Zur Verbesserung der Olfenporigkeil und Atmungsak- 
tivitat muss der Maierialaufwand reduziert werden. Diese MaBnahmen verschlechtcrn erfahrungsgema'B die RciBbarkeit, 
so daB kein sauberes AbreiBen der Binde moglich ist. Zur Erleichterung der ReiBbarkeit, d. h. zurEmiedrigung der ReiB- 
krafl, und zur Reduzierung des Malerialaufwands sind jedoch riur MaBnahmen bekannt, die zu einer Verschlcchtcrung 
der Fixiereigenschaften fuhren. 5 
[0018] Ein weiteres Problem, das bei offenporigen tcxtilen Strukturen bci der Anwendung auftrelen kann, isl die Ver- 
schiebung der Faden gegeneinander. Wird eine Bandage an einem gekriimmten Korpcrtcil angclcgt, so wirken an ver- 
schicdenen Slellen der Bandage unterschiedlich starke Krafte in zu der Oberflache der Bandage senkrechten Richtung, 
wodurch leieht eine Versehiebung der Faden gegeneinander auftrelen kann. Damit das verhinderl wird, isl es erforder- 
lich, die Faden der elastisehen Binde in ihrer Position zucinandcr zu fixicrcn. I o 

[0019] Im Stand der Technik ist. kein elastisches Bandagenmaterial bekannt, das die oben genannten Eigcnschaften in 
zufricdcnstcllcndcr Wcise mitcinander verkniipli., 

[0020] Folglich ist es die crfindungsgemaBe Aufgabe, eine elastisehe Binde mil. Fixiereigenschaften. bereitzuslelleri, 
wie sie bei Fixierbindcn aus dem Stand der Technik erzielt werden konnen, wobei gleichzeitig der Maierialaufwand deut- 
lich verringert und die ReiBbarkeit verbessert ist. 15 
[0021] Gelcist wird diese Aufgabe durch ein offenporiges, gitterartiges textiles Fiachengebilde aus in Langsrichtung 
(Kcttrichtung) vcrlaufenden, maschenbildenden elastisehen Faden und in Querrichtung (SchuBrichtung) iiber die ge- 
samte Breitc der Binde vcrlaufenden, nicht odcr wenig elastisehen SchuBfaden, und eine ein- oder beidseitige, offenpo- 
rige Beschichtung dieses Gewebes mit mindeslens einem Klebemittel zur verschiebesicheren Verbindung der Krcu- 
zungspunktc der Kelt- mit den SehuBfaden, wobei das Flachengewicht der Binde in gedchntem und mit dem mindestens 20 
cinen Klebemittel beschichleten Zusland nicht mehr als 30 g/m 2 belriigi und die ReiBkrafl. in Langsrichtung niehl. holier 
ist als 12 N/cm. 

[0022] Bei Verwendung dieser elastisehen Binde als Fixierbinde fur Wundautlagen und -abdeckungen wird eine vcr- 
besscrte Fixierwirkung mit gleichzeitig verbesscrter Tragccigenschaft erzielt. 

[0023] Durch die crfindungsgemaBe elastisehe Binde wird ein Verbandnialeria] mil offenporiger Struktur, geringer Fa- 25 
dendichte und geringem Flachengewicht bcrcitgestellt, das eine hohe Lulidurchlassigkeil, Atmungsaktl vital, Haut- 
freundlichkeit und Wirtschaftlichkeit gewahrleistet. Gleichzeitig stellt die ertindungsgemafie Bandage ein stabiles Fa- 
dcngebilde ohnc Schiebeneigung mit gutcn Fixiereigenschaften und verbesscrter ReiBbarkeit dat. 
[0024] Durch diese uberraschende Losung konnte ein neues elaslisches Verbandmaterial bereitgestellt werden, das 
nicht nur eine Nuancierung und Weiterentwickiung des Standcs der Technik darstellt, sondern diesen durch die folgen- 30 
den Vortoilc crhcblich erweilerl: 

■ durch den spezilischen erfindungsgemaBen Aufbau des Materials mil einem hohen Anleil an elastisehen Fiiden in 
Langsrichtung wird bei geringereni Flachengewicht und geringer ReiBkrafl ein elastisches Material crhalten, das 
vergleichbares RuckzugsvermOgeu zeigl wie stabilere und teurcre Materialien aus dem Stand der Technik. 35 

- Unter Beibehallung guier Fixiereigenschaften wird die Lagendicke des ferligen Verbands auf der Korperoberfla- 
che reduziert. Dadurch wird eine Verbesserung des Luft- und Fcuchligkcitsauslauscb.es erzielt, was zu einer erhoh- 
ten Hautfreundlichkeit und zu einem verbesserten Tragekonifort fiihrt. 

- Die crfindungsgemaBe Bandage ist in Querrichtung leichl uinreiBbar und dadurch fur jedennann ohnc technische 
Hilfsmittel problomlos an der gewiinschten S telle ablrennbar. Dadurch wird die Handhabung des Verbandmaterials 40 
erheblich vereinfacht. 

Der gegentiber dem Stand der Technik verringerte Maierialaufwand fur das erfindungsgemaBc Verbandmatorial 
erlaubt cine wirtschaftlichc und kostcngiinslige ITerstellung, und somil die Bcreitstellung einer elastisehen Binde, 
die den gewiinschten Effekt mit einem gegeniiber vorbckanni.cn elastisehen Binden deullich gcringerem Kostenauf- 
wand erzielt. Dieser Vorteil ist auch angesichts der in letztcr Zcit stark gestiegenen Kosten im Gcsundhcitswesen 45 
von besonderer Bedeutung. 

[0025] Nachfolgend wird die crfindungsgemaBe elastisehe Binde delaillierler beschrieben und anschlieBend an Hand 
von konkreten Ausfiihrungsbeispielen weiter illustriert. 

[0026] Die erfindungsgemaSe elastisehe Binde umfasst eine offenporige, gitterartige Struktur aus in Kettrichtung vcr- 50 
laufenden, maschenbildenden elastisehen Faden und in Schussrichlung iiber die gesamle Breile der Binde hin unci her 
verlaufenden, wenig odcr nicht elastisehen Faden, die von den maschenbildenden Keltfaden gehallen werden, und die 
ein- oder beidseilig mit einem Klebemittel offenperig beschichtet ist. 

[0027] Die offenporige gitterartige Struktur der erfindungsgemaBen elastisehe Binde ist eine Struktur, in der der Fla- 
chenanteil der Lochcr und Offnungcn, bozogen auf die Gesamlflache des Verbandmaterials, groB ist. Als MaB fur die Of- 55 
fenporigkeil kann die Fadendichte angesehen werden, d, h. die Anzahl der Fiiden pro Flache des Bindenmaleriais. Erlin- 
dungsgeniaB wird die Fadendichte im gedehnten Zustand angegeben. 

[0028] Die Flache in gedehntem Zustand wird erfindungsgeinaB deflniert. als die Flache, die sich beim Anlcgcn einer 
Zugkraft in Kettrichtung von 10 N/cm Bindcnbreite nach einer Kraftwirkungsdauer von eine Minute ergibt, wie in DIN 
61 632, Absehnitl 6.5, beschrieben. F'iir die Ennitliung der Fadendichte und der Flache in gedehntem Zusland des erlin- 60 
dungsgemaBen Flachengebildes wurde davon abweichend mit einer gcringcrcn Zugkraft von 3 N/cm gearbeitel, da an- 
sonsten bereits die maximale ReiBfestigkeit in Langsrichtung ubcrschritt.cn ist und das Flachengebilde zerreiBt. 
[0029| Sowcit nicht andcrs angegeben, kennzeichnet im folgenden die Angabe "gedchnt" die Dehnung bei einer Bcla- 
slung von 3 N/cm. 

[0030] Die Fadendichte der erfindungsgemaBen Binde in gedehntem Zustand (3 N/cm) betragt vorzugsweise < 1 5 Fa- 65 
den/cm', weiter bevorzugt < 12 Faden/cm 2 , besonders bevorzugt < lOFaden/cnr. 

[0031] Ein weiteres MaB fur die Offenporigkeit ist die GroBc der Porenoffnung. Sie ergibt sich aus der von den Faden 
umrahinl.en offenen Rechteckflache, Die PorengroBe im gedehnten Zustand betragt crfindungsgcma'B vorzugsweise 
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3-8 mm 2 , weiter bevorzugt 5-7 mm 2 , 

[0032] Ferner besitzt die erfindungsgemaBe Binde ein geringes Flachengewicht. Auch das Flachengewicht vvird in ge- 
dehntem Zustand wie oben beschrieben angegeben. Ferner kennzeichnet das Flachengewicht das Gewicht. der erfin- 
dungsgemaBen Bindc in mit dcm Klcbemittcl besehichteten Zustand. Vorzugswcise betragt das Flachengewicht der 
5 Binde < 30 g/m 2 , weiter bevorzugt < 25 g/m 2 , besonders bcvorzugl < 20 g/m 2 . 

[0033] Die erfindungsgemaBe elastische Binde ist dehnbar. Hierbei schlieBt der Begriff "dehnbar" sowohl die erfin- 
dungsgemaB erforderliche elastische Dehnbarkeit sowie gegebenenfalls vorhandene Anteile unelastischer Dehnbarkeit 
ein. 

[0034J Die Dehnbarkeit in Langsrichtung der erfindungsgemaBen Binde betragt vorzugswcise > 150%, weiter bevor- 
10 zugt > 180%, noch weiter bevorzugt > 220%. Anderseits ist. die Dehnbarkeit vorzugsweise nicht groBer als 350%, wei- 
ter bevorzugt nicht groBer als 300%. 

[0035J Die Dehnbarkeit der Binde in Langsrichtung kann in dcm Fachmann gclaufiger Weise bei dercn Hcrstcllung 
durch geeignele Auswahl der Mengen, Dicken und Verhalmisse der in der Binde enthallenen Fasern eingestelll werden. 
[0036] Das Ruckzugsvermogen der erfindungsgemaBen elastischen Binde (auch elastisches Dehnungsverhaltnis ge- 
ts nannt), gemessen in Analogic zu dem ebenfalls in DIN 61 632, Abschnill 6.8 definierten Verfahren bei einer Kraftein- 
wirkung von 3 N/cm, betragt vorzugsweise mind. 97%. 

[0037] SchlieBlich ist die ReiBkraft der erfindungsgemaBen Binde in Langsrichtung so beschaffen, dass die Bindc 
leicht per Hand abreiBbar ist. Vorzugsweise ist die ReiBkraft < 12 N/cm, weiter bevorzugt < 10 N/cm, besonders be- 
vorzugt < 8 N/cm. 

20 [0038] Die ReiBkraft wird nach dcm in DIN 53 857 definierten Verfahren untcr den in Abschnitt 7 bcschricbcncn Pruf- 
bedingungen besliinml. Die ReiBkraft wird in N/cm Bindenbreite angegeben. 

[00391 Die off'enporige, gittcrartige Struktur der erfindungsgemaBen elastischen Binde ist ein offenporiges und weil- 
maschiges textiles Fliichengebilde aus im wesentlichen parallelen Kelt- und Schussfadcn. 

[0040] GemaB einer bevorzugtcn Ausfiihningstbrm der Ertindung umfaBt die Bindc cin Flachcngebildc aus einer im 
25 wesentlichen parallel in Kellrichtung verlaufenden maschenbildenden Ketlfadenschar und einem oder melireren nicht 

oder geringfligig elastischen, Qber die gesamte Bindenbreite verlaufenden Schussfaden, die durch die maschenbildenden 

Kettfaden eingebunden sind. Bs handclt sich urn cin Maschcntcxt.il mit DurchschnB bzw. SchuBraschelgewirkc mit zwei 

festen Kanten. Durch diese Struktur muss bcim AbrciBcn der Fixicrbinde neben den elastischen Kettfaden nur am Rand 

der Binde eine Durchtrennung des Schussfadens erfolgen. 
30 [0041] Wird die obige Struktur durch Zurechtschneiden einer breiteren Gewebebahn erhalten, so daB die Rander der 

Binde offen sind, musscn bcim DurchrciBen der Binde in Qucrrichlung ausschlicBlich die Kettfaden durchtrennt werden. 

Als Faser- bzw. Fadenmaterialien fur die SchuBfadcn sind synthctische, regencrierte und nattirliche Fasern sowie Mi- 

schungen daraus einsetzbar. Die Faden konnen unelastisch sein, oder eine geringe Elastizitat aufweisen. Ebenso konnen 

Mischungcn aus elastischen und unelaslischen Fasern bzw. Faden verwendet werden. 
35 [0042] Vorzugsweise ist die erfindungsgemaBe elastische Bindc in Qucrrichtung nicht oder nur gcringfugig dehnbar, 

Insbesondere betragt die Querdehnbarkeit, die unelastisch oder ganz oder teilweisc elastisch sein kann, vorzugswcise 

nicht mchr als 50%, weiter bevorzugt 0-40%, besonders bevorzugt 0-25%. 

[0043] Nichtelastischc Fasern bzw, Faden sind beispielsweise Bauinwolle, Zellwolle, Viskose sowie synthetische Fa- 
sern bzw. Faden wie beispielsweise Polyacryl, Polyamid, Aramid, Polyester oder Polyolcfin, die vorzugsweise als Sta- 

40 pelfasergarne eingesetzt werden, 

[0044] Elastische Faser- bzw, Fadenelementc sind beispielsweise (lame aus filastodien, thermoplastischen lilastome- 
ren, Elastan, elastische Polyamid- oder Polycsicrfascrn, lexturierte Synl.hesegame, Zellulose-Zwirnkreppfiiden oder Zel- 
lulose-Spinnkroppladcn. Zur Erzielung der erlindungsgcmaB bevorzugtcn gcringen Querdehnbarkeit der elastischen 
Binde werden dicse Materialien vorzugswcise in Mischungcn mit wenig oder nicht dehnbaren Fascrmatcrialicn verwen- 

45 del, 

[0045] Untcr Beriicksichtigung der Hautfreundlichkeil sind fur die SchuBfaden nattirliche Fasern bevorzugt, die 
Baumwollc oder Zellwolle als Ilauptbestandtcil cnthaltcn oder im wesentlichen vollstandig daraus bestchen. 
[0046] Die GarnslEirke der SchuBladcn kann in Abhangigkcit von der RciBfcstigkcit und der gewunschten Fadendichte 
der herzustellenden elastischen Bindc variicrcn. Die bevorzugtc Fadenslarke liegt normalerweise bei einer Fadenfeinhe.it 

50 von 4 17 tex (tex = MaBeinheit der Fadenfeinheit in g/1 .000 m), vorzugswcise 4-1 2 tex, besonders bevorzugt 8 tex. 
[0047] F,s ist jedoch in jtslem Fall erforderlich, daB die Faden die Erzielung der erfindungsgemaBen ReiBbarkeit der 
Binde erlauben. Die ReiBfiihigkeil des SchuBgams, gemessen als feinheit^bezogene Hochstzugkrafl betragt daher vor- 
zugsweise 0. 15 0.30 N/tex, weiter bevorzugt 0.20-0.30 N/tex, besonders bevorzugt 0.22-0.25 N/t.ex. 
10048] Fiir die elastischen Kettfaden sind ebenfalls synthctische, regenericrtc und naliirliche Fasern sowie Mischungen 

55 daraus einsetzbar. Die Elastizitat der Faden kann erreicht werden durch die Verwendung elastischcr Fascrmatcrialicn. Al- 
ternativ dazu konnen an sich unelastische Fasern in dem Fachmann bekannter Weise zu elastischen Garnc verarbeilcl 
werden, beispielsweise durch Uberdrehen eines Games mit sehr hoher Drehzahl bzw. Verzwirnen von zwei oder mehr 
Einfachgarnen, so daB im fcrtigen Faden vorzugsweise 1500 bis 2500 Drehungen je Meter Faden erreicht. werden. Durch 
dieses t Jbcrdrchen wird der Faden elastisch (Torsionselasdzitat). 

60 [0049] Es konnen auch Game verwendet werden, die einen elastischen Kem und eine Hiilie aus nichlelastischen Fa- 
sern, die eine Strcckung des Gams erlauben (Coregarne, Umwindungsgarne, Verwixbelungsgarne). Ein bevorzugtes Bei- 
spicl hierfur sind mil naturlichen Fasern, z. B. Baumwolle, Zellwolle oder Viscose, ummantelte elastische Fasern. Da- 
durch wird die erforderliche Dehnbarkeit bei glcichzcitig angcnchinen '1'ragceigenschaft.en erziell. 
[0050] Nichtelastische Fasern bzw. Faden sind beispielsweise die oben Fur die SchuBfaden definierten Materialien. 

65 [0051] Elastische Faser- bzw. Fadenelementc sind beispielsweise Game aus Elastodien, thermoplastischen Elastome- 
ren, Elastan, elastische Polyamid- oder Polyurethanfasern, texturierte Synthesegamc, Zellulose-Zwirnkrcppfadcn oder 
Zellulose-Spinnkreppfaden. 

[00521 Untcr Beriicksichtigung der Ilautfreundlichkeit und des Tragekomforts werden als Kettfaden vorzugsweise cla- 
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sdsche Polyurelhanladen mil einer Ummanlelung aus Baumwolle odcr Zcllwollc odor Viskose odcr Chcmicfascm wie 
z, B. Polyamid oder Polyester verwendet. Die Starke der Kettgarne wird in Anhangigkeit von der ReiBfestigkeit und der 
Dehnung der angestrebtcn Bindc sowic der Fadendichie ausgewahH. Die bevor/.ugte FadenstSrke flir den gedehnten 
Kettfaden liegt normalerweise bei einer Fadenfeinheit von 0,5-5 tex, vorzngsweise 1-3 tex, besonders bevorzugt 
1 ,5-2,5 lex, insbesondere 2 tex. 5 
[00531 Die ReiBfahigkcit des Kcttgarns bclrggt, gemessen als feinheitsbezogene Tlochslzugkraft, vorzugsweise 
0.1 0-0.50 N/tex, weiter bevorzugt 0.20-0.40 N/tcx, besonders bevorzugt 0.25-0.35 N/tex. 

10054] Sowohl die Kett- als auch die SchuBfaden der erfindungsgemaBcn Binde konncn aus einer oder mchrcrcn vcr- 
schiedenen Arten von Paden bzw, P'asern beslehen, die sich hinsichttich des Materials und/oder der Garnstarke voncin- 
ander unterscheiden. Es kiinnen eine oder mehrere Arten nichtelastischer und/oder elastischer Game enthalten sein. 10 
[0055] Damit das Fadengebilde aus Kelt- und Schussfaden trotz der geringen Fadendichte und des geringen Material- 
aufwands formstabil bleibt (also keinc Schiebcncigung bestcht), ist die Impragnierung mit cincm Klcbcmatcrial cin wei- 
teres erfindungsgemaB wesentliches Merkmal. Durch die Impragnierung und/oder Bcschichtung mit dent Klcbcmatcrial 
wird eine verschiebsichere Verbindung der Kett mit den Schussfaden bewirkt. Ferner kann die elastischen Binde durch 
Auswahl eincs geeignelen Klcbcmiltels zum Verbinden der Kreu/ungspunkte von Kett- und Schussfaden gleichzeitig in is 
vortcilhaflcr Weise mit sclbstklcbcndcn Eigcnschaften ausgeriislet werden. 

[0056] Alternativ dazu kann das Verkleben der Garnkreuzitngspunkte durch cin Klebemittel bewirkt werden, das 
selbstklebend oder nicht-selbstklebend sein kann, und die Bereitstellung der selbstklebenden Eigenschaften kann durch 
gleichzeitiges oder anschlicBendes Aufhringcn cines zweiten Klebemittels erfolgen. Die Klebemittel werden vorzugs- 
weise in Form von Dispcrsionen, vorzugsweise waGrigcr Dispcrsionen, aufgcbrachl, und anscblieBend wird in einem 20 
Trocknungsprozess das Dispersionsmedium, d. h. vorzugsweise Wasser, entreml. Der Klebstoff kann abcr auch aus der 
Schnielze heraus, als Schmelzklebstoff (Ilotmelt), aufgebracht werden, sot'ern er ohne wesentliche Zersetzung schmelz- 
bar ist. 

[0057] Bcispiclc fur gccignctc Klebemittel, die kcinc sclbstklcbcndcn Eigcnschaften vcrmittcln, sind Synlhcsckau- 
Ischuk-Latices wie Polyisoprene, Polybutadiene, Butylkaulschuk, Buladien-Styrol-Copolymerisale, Polyacrylsiiure-Di- 25 
spersionen, Polymethacrylsaure-Dispersionen, Polyurethan-Dispcrsionen, und Silikonkautschuk-Dispersionen, deren 
Glasiibcrgangstcmpcratur Tg so gcwahll isl, dass die gemxrkneten Dispersionen weiche, aber nicht klebende Films hi I - 
don. 

[0058] Beispiele fur Klebemillel, die zur gleichzeitigen Verbindung der Kelt- mit den Schussfaden und zu Bereitstel- 
lung von selbstklebenden Eigenschaften der erfmdungsgemaKen Binde geeignet sind, sind Naturkautschuk-Latex, Poly- 30 
chloropren-Latex, Polyacrylsaureester-Dispetsionen, Polyurethan-Dispersionen, Polyvinylacetat-Polycthylcn-Gopoly- 
mersisate, worin die Ketterilange des Poiymerisats so gewahlt ist, dass relativ niedrige Glastibergangstemperaturen Tg 
von kleiner 0°(" im gctrocknetcn Film errcicht werden, so dass weiche, klebfreie bis schwach klebende Filme gebildet 
werden, die unter maBigem Druck mitcinander verkleben und aufcinandcr haflen bzw. mileinander versiegeln. 
[0059] Unter diesen sind Naturkautschuk-Latex odcr Polychloropren-Latex oder Polyacrylsaurccstcr-Dispersionen be- 35 
sanders bevorzugt, und nocli weiter bevorzugt sind Polyacrylsaureester-Dispersionen. 

[0060] Die Mcngc des Klebemittels isl nicht sonderlich beschriinkt, sie betragt jedoch vorzugsweise 10^10 (iew,-% 
auf Basis des (Jewichts des tcxtilen Basismatcrials der Binde, weiter bevorzugt 1 5 -30 (Jew.-%, noch weiter bevorzugt 
20 25 Gew.-%. 

[0061] Werden zur Verbindung der Kett- mit den Schussfaden und zur Bereitstellung der selbstklebenden Eigonschaf- 40 
ten der elastischen Binde unlerschiedliche Klebemittel verwendet, so liegt deren Gesamtmenge ebenfalls innerhalb der 
oben angcgcbcncn bevorzugtcn Bereiche. Die Menge des Klebemittels zum Verbinden der Kett- mit den Schussfaden be- 
tragt in diesem Fall vorzugsweise 5-20Gew.-%, weiter bevorzugt 8-15 Gcw.-%, noch weiter bevorzugt 9-13 Gcw.-% 
auf Basis des Gewichts des textilen Basismatcrials der Binde. Die Mcngc an Klebemittel zur Bereitstellung der selbst- 
klebenden Eigcnschaften der elastischen Binder betragt in diesetn Fall vorzugsweise 5-20Gew.-%, weiter bevorzugt 45 
8-15 Gew.-%, noch weiter bevorzugt 9-13 Gcw.-%. Die Sutntne beider Klebsloffe betragt vorzugsweise nicht mehr als 
26 Gcw,-%. 

[0062] Der Klebstoff kann nach im Stand der Technik allgemein bekannten Verfaliren auf das textile Basismatcrial dor 
elastischen Bindc aufgebracht werden. Beispiele hierfur schlieGen Impragnieren, liintauchen in einer Losung bzw. wa'B- 
rigen Dispersion des Klcbstoffs und anschlicBendes Fntfernen des TxjsungsmiUels/Wassers, Spriihbeschichtung, Walzen- SO 
beschichtung, Rakelbeschichtung und Siebschabloncn-Bcschichtung cin. Die Klebstofi-Dispcrsionen konncn auch in 
geschaumter Form zur Beschichtung verwendet werden. Werden zwei oder mehr Klebsloffe verwendet, so konncn dicsc 
unabhangig von cinander nach einem beliebigen Verfahren aufgebracht werden. Vorzugsweise erfolgt in diesem Fall in 
einem ersten Schritt die Aufbringung des Klcbstoffs zur Verbindung der Kelt- mil. den Schussfaden und anscblieBend die 
Aufbriiigung des Klcbstoffs zur Bereitstellung der selbstklebenden Eigenschaften dor elastischen Bindc, 55 
[0063] In der Regel isl die elastische Binde ungefarbt, d. h. zumeist weiB oder schwach farbig. Es boslehl jedoch auch 
die Moglichkeit, eine gefarbtc elastische Binde bereitzustellen, indent entweder farbige oder gefarbte Ausgangsmateria- 
lien verwendet werden, oder die Binde nach bekannten Tcxtilfarbevcrfahren cingcfa'rbl wird. 

[0064] Die Breile der elastische Binde kann jc nach Anwendung variieren. In der medizinischen Anwcndung ubliche 
MaBe fiir die Breile sind beispielsweise 5 cm, 7,5 cm, 10 cm oder 12,5 cm. Die Binde kann jedoch ohne sonderlichc Be- 60 
schrankung auch schmaler oder breitcr ausgcstaltet werden. 

[0065] Nachfolgend wird die Erfindung anhand von Bcispielcn und Vergleichshcispielen weiter erlauterl. 

Beispiel 1 

65 

1) Textilherstellung 

1 0066] Auf einer Bandwirkmaschine (Herstcllcr: Miiller, Frick, Schweiz, Typ RASGHELTNA mit 2 1.angschuBeinrich- 
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lungcn) wurdc eine gcwirktc Tcxlilbahn mil offcnporiger, gillefarliger Struklur mil einem Flachengewichl (gedehnt, hier 
unci im folgenden analog DIN 61 632 bei 3 N/cm Belastung) von 9,7 g/m 2 , einer Dehnbarkeit in Langsrichtung von 
360% und einer Querdehnbarkeit von 0% hergestellt. Dabei wurden folgende Game verwendet: 

Legcschicnc 1 (Masche): Elastischcr Umwindungsfaden mil Gesamlliler 2,2 tex gedehnl. bei einer Dehnbarkeit von 
5 240%. Der Umwindungsfaden besteht aus einem 2,2 lex Polyurethan-Elaslanfaden als Seele und einem Hiillfaden aus 
1,6 tex f 6 x 1 Polyamid HE-Faden. 

Langschuss (Durchschuss): 8 tex Stapelfasergarn Baumwolle gebleicht, 1 370 T/m. Es werden 2 Faden gleichzeitig mit 2 
gcgenliiuftg arbcitcnden LangschuBvorrichlungen eingetragen. 
Bindung: Masche, geschlossene Franse 1 .0 
to Teilung: E 18, d. h. 18 Nadeln pro Zoll Nadelbett 

Einzug: LI 1 voll 1 leer, d, h. nur jede 2. Nadel vermascht einen Faden. 

[0067] Auf das hinter der Maschine aufgebauie Spulengatter werden insgesamt 32 Spulen des Maschcnfadens aufge- 
steckl und der Maschine parallel zugefuhrt, wobei durch Bremsgewichle ein Ver/.ug des elaslischen Fadens von 230% 
wiihrend des Vermaschens eingestellt wird. Die Maschine wird so cingcstcllt, dass 41 Maschcn/10 cm Bandgewirke (ge- 
ls dehnt) an der Maschine gebildet werden. In jeder Maschenreihe liegen 2 Langschussfaden fiber die gesamte Bindenbreite 
eingetragen. 

[0068] Die aus den oben beschriebenen Garncn in dicser Wcise hergeslclltc Tcxtilkonslruklion wies eine Maschenrei- 
henzahl von 41/10 cm (gedehnt) auf, was einer Fadcnzahl des Langschusses von 8/cm cntspricht. Das Bandgewirke hat 
eine Breile von 10 em und enthalt in der Breite 32 Maschenfaden. 

20 

2) Kleberbeschichlung 

[0069] Das gefertigie Bandgewirke wird in einem nachfolgenden Arbeitsgang mil einer Klebemasse beschichtet, wo- 
dureh sowohl eine Vcrbindung von Kelt- und SchuBfaden als auch der gewUnschte Sclbstklebceffckt der Lagen aufein- 
25 ander erreicht wird. 

[0070] Zur Beschichtung nach dem Siebdruckvcrfahrcn wird cine handclsublichc Polyacrylsatircestcr-Dispersion 
(ACRONAL 85 D, BASF AG) in dem Fachmann bekannter Weise auf eine Viskositat von ca. 1 2000 mPas unter Verwen- 
dung eines geeignetcn Verdickcrs (z. B. COLLACRAL VL, BASF AG) cingeslelll. Dazu werden ca. 5 Gewichtsteilc des 
Verdickers unter Riihren langsam in 100 Gewichlsteile der Polymcrdispersion eingetragen. Die verdicktc Paste wird in 

30 eine Rundschablone mit Lochmusterstruktur von 25 mesh (25 LScher/2,54 cm (1 inch) linear) gefullt und mit eincrn 
Rundrakol durch die Schabloncnlocher einseitig auf die Oberflache des in I) hergestellten Textilbandes aufgedruckt, so 
dass ein Punktmustor auf der Textiloberflache entsteht. Die beschichtete Bahn wird in einem Trockenkanal bei 130 D C in 
spannungsfreiem Zustand getrocknetund in einer Lange von 4 m (Bczug auf den gcdehnten Zustand bei 3 N/cm) zu han- 
delstiblichen Fixierbinden gewickelt, wobei die klebende Seite auBcn oder innen licgen kann, 

35 [0071] Das dadurch erhallenc Material zeigl nur einseitig eine sclbstklebende Beschichtung, wobei das Material beim 
Anwickeln auf die Haul leicht anklebt. Ebenso haftel die Klebeseite leicht auf der nichtklebenden (nichtbeschichteten) 
Textilseite an, so dass insgesamt eine selbstklebendc Haftbindc crhaltcn wurdc. Die erhallenc Fixierbinde laGt sich leicht 
an jeder beliebigen Stelle abreiBen. Die ReiBkraft in Langsrichtung bcu-agt 4.6 N/cm. 

[0072] Die vortcilhaflcn Eigenschaflen b/.w. gemessenen Priifdatcn der crfmdungsgemaBen Binde aus Beispiel 1 sind 
40 in Tabcllc 1 zusammcngefasst. 

Beispiel 2 
1) Tcxtilhcrstcllung 

45 

[0073] Auf einer Bandwirkmaschine (TTersteller: Miiller, Frick, Schweiz, Typ RAS( .'HELENA mit einer LangschuBein- 
richtung) wurde cine gcwirktc Tcxtilbahn mit offcnporiger, gitterartiger Stn]kt.u.r mit. einem Flachengewichl (gedehnt) 
von 7,8 g/m 2 , einer Dehnbarkeit in Langsrichtung von 320% und einer Qucrdchnbarkeil von 0% hcrgeslelll. Dabei wur- 
den folgende Game verwendet: 
so Legeschiene 1 (Masche): Elastischer Umwindungsfaden mit Gesamttiter 2,0 lex gedehnt bei einer Dehnbarkeit. von 
230%. Der Umwindungsfaden besteht aus einem 2,2 tex Polyurethan-Elaslanfaden als Seele und einem Hiillfaden aus 
1,3 tex f 5 x 1 Polyamid HE-Faden. 

Langschuss (Durchschuss): 8 tex vStapelfasergarn Baumwolle gebleicht, 1370 T/m Es wird 1 Faden mit Hilfe einer Lang- 
schuBvorrichtung eingetragen. 
55 Bindung: Masche, geschlossene Franse 1.0 
Teilung: E 18, d. h. 18 Nadeln/Zoll Nadelbett 

Einzug: LI 1 voll - 1 leer, d. h. nur jede 2. Nadel vermascht einen Faden. 

[0074] Auf das hinler der Maschine aufgebaute Spulengatter werden insgesamt 32 Spulen des Maschenfadens aufge- 
steckt und der Maschine parallel zugcfiihrt, wobei durch Bremsgewichle ein Verzug des elaslischen Fadens von 230% 
60 wiihrend des Vermaschens cingeslelll wird. Die Maschine wird so eingestellt, dass 82 Maschen/1 0 cm Bandgewirke (ge- 
dehnt.) an der Maschine gebildet werden, In jeder Maschenreihe liegt 1 Langschussfaden liber die gesamte Bindenbreite 
eingetragen. 

|0075] Die aus den oben beschriebenen Garnen in dieser Weise hergestelltc Texdlkonstruktion wies eine Maschcnrci- 
henzahl von 82/10 cm (gedehnt), was einer Fadenzahl des Langschusses von 8 pro em entspriehl, auf. Das Bandgewirke 
65 hat eine Breile von 10 cm und enthalt in der Breite 32 Maschenfaden (Kettfaden). 
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2) Kleberbeschichtung 

[0076] Das gefertigte Bandgewirke wird in einera nachfolgenden Arbeitsgang mil einer Klebemasse beschichtet, wo- 
durch sowohl eine Vcrbindung von Kelt- und SchuBfaden als aucb der gewiinschLc Selbslklebecffekt der Lagen aufein- 
ander erreicht wird, Zur Beschichlung nach dem Spruhverfahren wird eine Mischung aus 96 Gew.-Teilen Nalurlalex 5 
(Zentrifugenlatex 60% Full Ammonia) und 4 Gew.-Teilen einer BHT-Dispersion als Alterungsschutzmittel (60%ige Di- 
spersion von Butyl-hydroxytoluol in Wasser) einer Spriihpistole mit ca. 2 bar Materialdruck zugeftihrt. Die Dispersion 
wird durch gleichzcilige Zufuhr von Druckluft (1,5 bar) in ein feines Aerosol urngewandell, das beidseitig auf die Tex- 
lilbahn aufgesprlihl wird, so dass eine mikropunkluelle Kleberverleilung auf der Textiloberflache entsleht. Die beschich- 
tete Bahn wird in einem Trockenkanal bei 130°C in spannungsfreiem Zustand getroeknet und in einer Liinge von 4 m 10 
(Bezug auf den gedehnten Zustand bei 3 N/cm) zu handelsiiblichen Fixierbinden gewickelt. 

[0077] Das dadurch erhallene Material zeigt beidseitig Lage auf Lage eine selbstklebende Beschichtung. Die erhalteue 
Fixierbinde laBt sich leicht an jeder beliebigen Slelle abreiBen. Die ReiBkrali in Langsrichlung belragl 5,2 N/cm, 
[0078] Die Eigcnschaften bzw, gcmessenen Prufdalen der erfindungsgemaBen Binde aus Bcispiel 2 sind ebcnfalls in 
Tabelle 1 zusammengefasst. 15 

Vergleichsbeispiel 1 

[0079] Unter den Handelsnamen Co-Fix bzw. Kombi-Fix vertreibt die IVF (Internationale Verbandstoff Fabrik Schaff- 
hausen, CH-8212 Ncuhausen) eine selbstklebende "reiBbarc" Fixierbinde. 20 
[0080] Diese Binde enlhalt als Grundlexlil eine Gewebekonstruktion ohne maschenbildende Fallen. Die Ketle besteht 
aus einer Kombination von olastischen Polyurcthan-Elaslanfaden mil starrcn Baumwollfadcn im Vcrhaltnis von 1 : 3, 
wobei auf 10 cm Breite 29 Elastanfaden und 83 Baumwollfaderi gez3h.lt werden (Gesamtkettfadenzahl 112/10 cm). Der 
SchuBfaden isl ein 14 lex Viskosegarn, wobei jewcils 2 Schussfaden gemeinsam in Leinwandbindung mil den Kettfaden 
verwoben sind. Auf 10 cm Gewebe (gedehnt) fmclen sich 61 DoppclschuBfaden, die SchuBfadenzahl belragl also 25 
122/10 cm. Dadurch ergibt sich eine Fadendichte im gedehnten Zustand von 23 Laden/cm 2 . 

[0081] Das Gewebe weisl eine Langsdehnbarkeit von ca. 120% auf. die Querdehnbarkeit belragl 0%. Das Fliichenge- 
wichl (gedehnt) liegt bei 30 g/m 2 . 

[0082] Das Gewebe isl beidseitig ink einem Klebemillcl auf Basis von Nalurlalex beschichtet, das beiden Oberflaehon 
selbstklebende Eigenschaften verleiht. Das Flachengewicht der beschichteten Binde (gedehnt) liegt bei 52 g/m 2 . Der 30 
Klebstoffauftrag (Trockenmasse) betragt 22 g/m (gedehnt). Somit ist der Klebemittelanleil mil 73%, bezogen auf das 
Grundlexlil, gegeniiber der vorliegenden Frhndung deutlich erhoht. Nur mil diesern hohen Klebemittelanleil erreicht das 
Gewebe iiberhaupt ReiBfahigkeit, da ansonsten die Kctt- und SchuBfaden aufeinandcr gleiten wiirden und kein saubcrer 
AbriB in Querrichtung erfolgen kann. Die ReiBkraft liegt bei 16,6 N/cm. 

[0083] Die Eigenschaften bzw. gcmessenen Priifdaten der Binde aus dem Vergleichsbeispiel 1 sind ebcnfalls in Tabelle 35 
1 zusammengefasst. 

Vergleichsbeispiel 2 

[0084] Unter dem Handelsnamen MFDIR1P medium 199 isl vom Anmelder eine selbstklebende kohasive ReiBbinde 40 
erhaltlich, die auch in DE 26 56 043 Al offenban ist. 

[0085] Hierbei handelt es sich um eine Textilkonstruktion auf Basis eines Gewebes, wobei die Kette als elastische Ele- 
mente eine Kombination von umsponnenen Polyurcthanfaden und hochgedrchlun Baumwollfadcn enthalt, Dor Schuss- 
faden isl ein 50 tcx Baumwollgarn. 

[0086] Die Anzahl der Kettfaden betragt 120/10 cm und die SchuBdichte ist 130/10 cm gedehnt, wodurch sich eine Fa- 45 
dendichte von 25/cm 2 ergibt (jeweils gedehnt). 

[0087] Das Gewebe ist mil einer eingelagerlcn Melalloxidvcrbindung und einem Klcbcmillcl auf Basis Nalurlalex 
sclbstklebcnd und rciBbar beschichtet. Das Flachengewicht der fcrtigen Binde liegt bei 115 g/m 2 (gedehnt), und damil 
weilt oberhalb des erfindungsgemaB geschtitzten Be-reichs einer reiBbaren Fixierbinde. Die ReiBkraft in Langsrichlung 
betrfigt 22,5 N/cm, Weilere Eigenschaften sind in Tabelle 1 zusarninengeslellt. 50 
[0088] Als MaB f'iir die Offonporigkcit der Bindcn wurde die Luftdurchlassigkeit gcwahlt, die auch ein MaB fur die At- 
mungsaktivitat und den Tragekomforl derBinden darstellt. Die Zahlcnwerle in Tabelle 1 wurden nach DIN 53 887 cr- 
millelt, wobei 2 gleich lange Bindenabschnitte in spannungslosem Zustand aufeinandergelegt und mit der Hand verpreBt 
wurden. Danach erfolgte die Beslimmung der Euftdurchlassigkeil an dem 2-lagigen Stapel nach dem Durchsaugverfah- 
ren (DIN 53 887). Je hoher die Zahlcnwcrtc, umso giinstigcr sind die Bindcncigcnschaftcn zu bewcrtcn. 55 
[0089] Die Gitterslruktur wurde rein oplisch durch den visuellen Eindruck bcwertel. 

[0090] Die Flexibilitat (Drapierfahigkeit) der Binden wurde durch manuelle Griffprufung bewertet. Eine hohe Flexibi- 
litat bedeutel hierbei einen positlven Beitrag zum Tragekomfort. Die erfindungsgemaBen Binden schnitl.en hierbei deut- 
lich besser ab als die Binden aus den Vcrgleichsbcispiclcn, 

[0091] Die QuerrciBbarkcit von Hand wurde durch einen Probandenlesl ennillcll. Dazu reiBl der Anwender einen Ab- 60 
schnitt der Binde zwischen Daumen und Zeigefinger in Querrichtung ab und bewertet den Kraftaufwand und subjektiven 
Eindruck beim AbreiBen des Bindenendes. Auch hier wurden die erfindungsgemaBen Binden gegeniiber dem Stand der 
Tcchnik als vorleilhaft bewertel, 
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Tabelle 1 



Bigcnschaftcn der erhaltcnen Binden 



5 


Eigenschaf t 


Beispiel 






Erf indung 


Vergleich 


10 




1 


2 


1 


2 


Fadendichte pro cm2 


12 


12 


23 


25 




Dehnbarkeit, langs (%) 


280 


260 


110 


85 


15 


— — _ — __ — 

Dehnbarkeit, quer (-s) 


0 


0 


0 


0 




Flachengewicht gedehnt 


12 


13 


52 


115 


20 


mcl . Bescnichtung (g/m2) 










Prozentualer Kleberanteil 
(auf Textil bezogen) (%) 


23 


38 


73 


15 


25 












Reilikraft, langs (N/cm) 


4,6 


5,2 


16,6 


22,5 




Luf tdurchlassigkeit (1/qm s) 


5380 


.5150 


3180 


520 


30 


Gitterstruktur 


ja 


ja 


nein 


nein 




Flexibilitat/Steif igkeit 


sehr 
gut 


sehr 
gut 


mittel 


schlecht 


35 


Querreiftbarkeit von Hand 


sehr 
leicht 


sehr 
leicht 


mi 1 1 e 1 


schwer 



40 [0092] Die zusammenfassende Bcwertung der Oaten in Tabelle 1 zeigen in cindcutiger Wcisc die Uberlegenheit der er- 
findungsgemaBen Binden (Beispiele 1 und 2)gcgenuber den Verglcichsbeispielen 1 und 2 als Stand der Technik. 



Patcntanspriiche 

45 1. Elastische Binde, urnfassend ein offenporiges, giucrartiges textiles FISchengebildc aus in Langsrichtung(Kett- 

richtung) verlaufenden, maschenbildenden elastischen Fiiden und in Querrichtung(SchulJrichtung) iiber die gesamte 
Brcitc der Binde verlaufenden, nicht odor wenig elastischen SchuBfaden, und cine ein- oder bcidscitige, offenporige 
Beschichtung dieses Gewebes mit mindestens cincm Klcbcmitlel zur verschiebesichcreri Verbindung der Kreu- 
zungspunkte der Kett- mit den SchuBfaden, wobei das Flachengewicht der Binde in gcstrccktcra (analog DIN 61 

50 632 bei 3 N/cm Belastung) und mil dera mindestens einen Klebemitlel beschichtelcn Zustand nicht mchr als 

30 g/m 2 bctragt und die ReiBkraft in Fangsrichlung niclil holier als 12 N/ein ist. 

2. Binde gemaB Anspruch 1, worin die Fadendichte in gestrecklem Zustand nicht mehr als 15 Faden/ctir betragl. 

3. Binde gemaB Anspruch 1 oder 2, worin das Flachengewicht nicht mchr als 20 g/m' betragl. 

4. Binde gemaB mindestens einem der Anspriiche 1-3, worin die Langsdehnbarkcit in Keltrichlung mindestens 
55 150% bctragt. 

5. Binde gemaB mindestens einem der Anspriiche 1-4, worin die ReiBkraft in Langsrichtung nicht hoher ist als 
10 N/cm. 

6. Binde gemaB mindestens einem der Anspriiche 1-5, worin das Riickzugsverrnogen der Binde nach einer Bela- 
stung mit 3 N/cm mind. 97% betragl. 

60 7. Binde gemaB mindestens einem tier Anspriiche 1 6, worin die Querdehnbarkeit in Schussrichtung 50% oder we- 

niger betragt. 

8. Binde gemaB mindestens cincm der Anspriiche 1-7, worin das Gammaterial fur den SchuBfaden Baumwolle, 
Zellwolle, Viscose, Polyamid, Polyester oder Mischungcn daraus umfaBt, 

9. Binde gemiiB mindestens einem der Anspriiche 1-8, worin das mindestens cine Klebmitlel ein Klebrnitlel um- 
65 faBl, das der Binde selbstklebende Figenschaften verleiht. 

10. Binde gernaB Anspruch 9, worin das mindestens eine Klebmittel ein Klebmitlel ist, das sowohl mr verschiebe- 
sichercn Verbindung der Kreuzungspunkte der Kett- mit den SchuBfaden ais auch zur Bereitstellung der Selbst- 
klebeeigenschaften der elastischen Binde dient. 
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11. Binde gemafi mindcstcns cincm der Ansprilche 1-10, worin die Menge des nrindeslens einen Klebmiilels 
10-40 Gew.-% auf Basis des Gesamtgewichts der elastischen Binde betragt. 



9 



- Leerseite - 



